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WassenrerdQnnbare Oberzugsmlttel zur Herstellung von Basisschfchten bei ZwelschlchUackferung. 



® Die Erfindung betrifft wasserverdunnbare Oberzugsmit- 
tel, die Pigmente sowie gegebenenfalls FullstoffB. organisctie 
Hiffslosemittel und Gbliche Hllfsstoffe enthalten und welche zur 
Herstellung von Basisschichten (<ibase coats») fur Zwel- 
Schlchten-Decl<lacklerungen, insbesondere fur Metallpig- 
mente entlialtende Basisschichten, dlenen, auf der Basis von 
Acrylatcopolymeren. 

Die erfindungsgemdBen Zubereitungen steilen eine Kom- 
bination aus ausgewahlten Acrylcopotymeren geldst in defi- 
nierten Ldsemittelgemischen. farb- und/oder effektgebenden 
Pigmenten sowie gegebenenfalls Anteilen von Potymerdlsper- 
sionen und Aminharzen dar. 

Die Zubereitungen weisen besonders gunstlge applikato- 
rische Eigenschaften auf und ergeben Decklackierungen mit 
ausgezeichneten Eigenschaften. 
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1 VasBerverdiinnbare Uber zugsmlttel zur Herstellung von 
Baslsschlchten bei Zvei8chlcht*Decklacklerung 

Die Erfindung betrifft wasserverdunnbare IJberzugs- 
5 mittel zur Vervendung in Pigmen1;e sovie gegebenenf alls 
Fullstoffe, organische Hilf slosemittel und iibliche 
Hilfestoffe enthaltenden Basisschichten ("base coats«) 
von Zweischicht-Decklackierungen, insbesonders in 
Hetallpigment e enthaltenden Basisschichten, auf 
10 der Basis von Acrylatcopolymeren. 

Bei der Automobillackierung , aber auch in anderen 
Bereichen, in denen man Uberzuge mit guter dekorativer 
Virkung und gleicfazeitig einen guten Korrosionsachutz 
15 wiinscht, ist es iiblich, Substrate mit mehreren, iiberein- 
ander angeordneten Uberzugsschichten zu versehen. 

In neuerer 2eit verden Decklackierungen in zwei getrenn- 
ten Arbeitsgangen appliziert .Hierbei vird zunachst ein 

20 pigmentiertes ijberzugsmittel (Basisschicht ) und anschlie- 
flend eine transparent© Deckechicht, h. in der Regel 
ein Klarlackt der keine oder nur tranaparente Pigmente 
enthalt, aufgebracht. Zur Erzielung eines sogeriannten 
"inetallic"-Ef fektes des Decklackes verden in der 

25 Basisschicht metallische Pigmente verwendet. 

In der industriellen Praxis der Automobillackierung 
verden derzeit fur diesen Zveck Uberzugsmittel verven- 
dety die einen hohen Gehedt an organischen Losemitteln 

30 enthalten. Aus vlrtschaftlichen Griindea und zur Verrin- 
gerung der Umveltbelastung ist man seit vielen Jahren 
bemiiht, dieae organischen Losemittel in den iJberzugsmit- 
teln 80 veit vie aoglich zu verringern. £s aind daher 
Uberzugsmittel bekannt gevorden, die als Lose* oder 

35 Diapergiermittel uberviegend Vasser enthalten und in 
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1 denen organlsche Losemittel nur noch in geringen Mengen 
enthalten sind. 

So wird in der US 38 62 071 ein vasserverdiinnbaree 
5 Bindemitt el system fur Metallic-Lacke aus einem wasser* 
loslichen Acrylcopolymerisat und Hexamethoxymethylmel" 
amin beschrieben, velches durch unvollstandige Neutrali- 
sation mit Aminen in einer dispersoiden Form vorliegt. 
Eine vesentliche Eigenschaft von. Hetallic-Iackbinde- 
10 mitteln, naznlich die Pixierung der Metallpigmentteilchen 
in einer fur den optischen Aspekt gunstigen Lage , 
vird in diesem Pall durch Zusatz eines wasserunloslichen 
Copolymerisats erreicht, 

15 Gemafl GB 20 75 609 vird dieser Effekt in einer Basis- 
schicht fur eine Zveiechichtlackierung durch Vervendung 
intern vernetzter Copolymerdisperaionen ("Mikrogele" ) 
erhalten. 

20 Auch gemafl EP-A 1 00 29 597 wird der gewunschte 
Effekt durch einen teilweise dispersoiden Charakter des 
wasserlbslichen Acrylatcopolymeren erreicht, vobei 
dieser durch ein abgestimmtes Verhaltnie zwischen den 
Hydroxyl-und Carboxylgruppen bedingt ist- 

25 

In anderen Pallen wird versucht, die Eigenschaf ten 
der Basisschicht durch Mitverwendung von Polyurethandis- 
persionen (DE 32 10 051) oder Ei'nbau von Celluloseestern 
(DB 32 1 6 549) 2U erreichen. 

30 

Allen oben erwahnten Zubereitungen haftet der vesentli- 
che Kachtell an, dafl die darin enthaltenen Bindemittel- 
niiachungen ihre rheologischen Elgenschaften, velche zur 
Orientierung und Pixierung der stark aniaotropen 
35 Hetallpigmentblattchen im Interesse eines optisch 
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1 giinstigen Me tall effect es erforderllch elnd, durch die 
dispersoiden Bindemittelanteile und zusatzliche rheolo- 
giebeeinf lussende Komponenten, wie Thixotroplermittel 
Oder Pullstoffe erhalten- 

5 

Diese Maflnahmen sind jedoch entweder mit Beelntrachti- 
gungen in "bezug auf die Lagerbestandigkeit der Zuberei- 
tungen bzv. der Applizierbarkeit , insbesonders auf 
elektrostatiachen Hochrotationszerstauberanlagen, oder 
10 in bezug auf die Wetterf estigkeit der Lackfilme verbunden. 

Uberraschenderweise wurde nun gefunden, dafi man wasser- 
verdiinnbar'e Zuberei-tungen fur Baai sschichten auf 
Acrylatbasis , insbesonders fur Metallef f ektlacke 
15 erhalt, welche die Nachteile der bekannten Produkte 
nicht aufweisen, wenn fur die Pormullerung der Zuberei- 
tungen neben den ausgevahlten Bindemitteln spezifische 
Losemittelkombinationen herangezogen verden. 

20 Die Erfindung betrifft demgemaB wasserverdunnbar e 
Uberzugsmittel zur Veryendung in Pigmente sovie gegebe- 
nenfalls Pullstoffe, organische Hilf slosemittel und 
iibllche Hilfsatoffe enthaltenden Baaisschichten ("base 
coats" ) von Zveischlcht-Decklackierungen, insbesonders 
25 in Netallpigmente enthaltenden Basisschichteny auf der 
Basis von Acrylatcopolymeren, welche dadurch gekennzeich- 
net sind, da2 die Basisschicht enthalt 
(A) 10 bis 40 Gew.-jC, vorzugsweise 15 bia 30 Gew.-Jt 
mindestens eines Copolymerlsates mit 
30 einer Glasubergangstemperatur zwiachen 

- 55*C und + 23*0, vorzugsweise zwiechen 
-50* C und 0*C und aufgebaut aus 
(Aa)40 bis 60 (Jev.-Ji Vinyl- oder Vinylidenverbindungen, 
welche aufier der a , fl-e thyleniachen 
35 Doppelbindung keine weiteren funktionel- 

len Gruppen aufweisen, 
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1 (Ab)50 bis 40 Gev.-5t Hydroxy alkyle ate r der (Meth)acryl- 
saure, Maleinsaure Oder Pumarsaure 
und/oder 

(Ac)50 bis 40 Gew*-5^ If-Methylol(meth)acrylsaureaiaid , 

5 (Ad) 2 bis 17 &ew.-56 (Metb)acrylsaureamid, 

(Ae) 0 bis 8 Gew.-5^ alkoxymethyliertes N-Methylol(iaetiL)- 

ac rylsaur eamid , 
[kt) 2 bis 8 Cxew.-Jt a , B~ethylenisch ungesattigte 
Monocarbonsauren, vorzugsweise (ttetii)acryl- 

10 saure und 

(Ag) 0 bis 0,8 Grew.-5^ einer di-a,i3-xmgeaattigten 

Verbindung, vorzugsveise Divinylbenzol , 
mtt der Mafigabe, dafi eine 60 Gew.-^ige losung des 
Copolymerisats in Btfaanol nach. Neutralisation der 

15 Carboxylgruppen mit Ammoniak bis zum Erreichen eines 
pH"Vertes von 7,2 bis 7,5 (gemessen in 205figer wai3riger 
Iiosung) mit Vasser klar oder nur mit leichter Trubung 
bis 2U einem PestklSrpergehalt von 20 ^ verdtinnbar ist, 
und die Losung beim Yerdunnen mit Wasser bei einem 

20 Festkorper von 25 bis 40 % ein Viskositatsmaximum von 
mehr als 5 Pa.s auXweist, 

(B) 5 bis 40 (xew.-S6, vorzugsweise 15 bis 35 Gev--56 
eines Gemisches aus 

(Ba)20 bis 80 Gev.^Jt einem. oder mebreren Losemitteln 
25 mit einer Ver dunstungszahl (nach DIN 

53170) von weniger als 30 und 

{Bb)20 bis 80 Gew.-^ einem oder mehreren bei Uormaltem- 
peratur vollstandig mit Wasser mischbaren, 
Jedoch mit einem Bensinkohlenwasserstof f- 
30 losemittel mit einem Siedebereich von 80 

bis 110*C und einem Ar om ate nge halt von 
maximal 5 ^ nicht mischbaren Losemittel, 
welches eine Ver dunstungszahl von uber 
60 aufweist, 

35 (0) 1 bis 30 Gev.-jt einer oder mehrerer farb- und/oder 
effektgebenden Komponenten^ 
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1 (D) 0 l)is -20 Gew,-5g, vorzugswelse 5 bis 15 &ew.-5fi 
einer oder mehrerer Im Milieu der lackpra- 
paration stabilen Dispersion auf Basis 
von Vinylpolymeren, Polykondensaten oder 

5 Polyadditionsharzen und 

(E) 0 bis 20 Gew.-5t, vorzugsweise 3 bis 12 (jew.-jt 
eines oder mehrerer teilweise oder 
vollstandig veretherter Amlno-Pormaldehyd- 
Kondensate. 

10 

Die Erfindung 'betrifft veiterhin die Vervendung der 
gemafl Hauptanspruch gekennzeichnet en Zubereitungen 
als Basisschichten fur Zweischicht-Decklackierungen, 
insbesondera fiir Metallef fektlacke . 

15 

Die erfindungsgemaBen Zubereitungen ergeben insbesonde- 
re bei Vervendung von metallischen Pigmenten IJberzuge 
mit einem besondera guten Metall-Ef f ekt , da aie zu 
einer sehr gunstigen Anordnung und Flxierung der 

20 metallischen Pigmente im Lackfilm fiihren. Aber auch bei 
Vervendung konventioneller , nicht metSLLlischer Pigmente 
ergeben sich Uberziige mit ausgezeichneter dekorativer 
Virkung. Ein besonderer Vortell der Uberzugsmittel 
liegt darin, daB - sie beim Aufbringen einer veiteren 

25 ilberzugsachicht auf den vorgetrockneten aber noch nicht 
eingebrannten Film nur ein sehr geringes oder kein 
Anlosen zeigen. 

Im einzelnen bestehen die erf indungsgemafien Basisschich* 
30 ten aus den folgenden Komponenten und spezlfischen 
Materialien: 

Die Komponente (A) stellt ein in bekannter Velse nach 
einem Verfahren der Iiosungspolymerisation hergestelltes 
35 Pblymeriaat dar. AnspruchagemaB veiat das Polymeriaat 



02/04/2000 11:06:31 Sette -6- 



0195931 



"2550 



- 6 - 



1 eine 01 asuber gangs temperatur (Tg) jsvischen -55' C und + 
25* C. Bevorzugt werden Polymerisate mit einer Glaaiiber- 
gangstemperatur zwiBchen -50* C und O'C. 

5 Eine angenaherte Berechnung der Glasuber gangs temperatur 
aus der Glasiibergangstemperatur der Homopolymeren der 
eingesetzten Monomeren kann nach folgender Formel 
erfolgen: 



Tg = Glasubergangstemperatur des Copolymeren in "K 
15 Tgi = Glas lib ergangs temperatur des Homopolymerisatee 
des Honomeren i in •K 
Ki ~ Anteil des Monomeren i im Copolymeren in Gew.-Jt 

Piir den Aufbau der Copolymer is ate (Komponente A) irerden 
20 folgende Gruppen von Monomeren eingeaetzt. 

40 bis 60 der Monomerbausteine sind Vinyl- oder 
Vinylidenmonomere, velcbe aufler der a ,6-ethyleni- 
schen Doppelbindung keine jfunktionelle Gruppe tragen 
25 (Gruppe A). Dazu zahlen die Ci- bis Ci 2-Alkanole8ter 
der Acryl- bzv. Methacrylsaure und aromatische Konomere 
vie Styroi, Vinyltoluol, p-tert .Butyl sty rol u«a- 

Bin weiterer Bestandteil der Komponente (A) slnd 50 
30 bis 40 Gew.-S6 C2-bis C^-Hydroxyalkylester der Acryl- 
Oder Methacrylsaure (Gruppe Ab). Bevorzugt verden 
Hydroxyethyl(meth)acrylat und 2-E[ydroxypropyl-(metb)acry- 
lat eingesetzt. Diese Gruppe kann, vorteilhafterveise 
nur teilweise,- durch N-Methylol(meth)acrylsaureamid 
35 (Gruppe Ac) ersetzt verden. 



10 




i 



= 1 
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1 Als veitere Gruppen werden 2 bis 17 Gew.-jC (Meth)acryl- 
eaureamid (Gruppe Ad) und 0 tie 8 Gew.-Jf C^-bis C^-alko- 
xylierte (Meth)acrylsaureainlde (Ae) eingesetzt. 

5 Die fur die nach zumindest teilweiser Neutralisation 
gegebene Wasserloslichkeit notwendigen Carboxylgruppen 
werden durch die Verwendung von 2 bis 8 Gew.-56 von 
a,0-ethylenisch ungesattigten Carbonsauren, insbesonders 
Acryl- Oder Methacrylsaure eingefUhrt (Af). 

10 

Gegebenenf alls kann die Monomerenzusammensetaung 
uberdies bis zu 0,8 Gew.-jC, bezogen auf die Gesamtmono- 
meren, einer cjehrf ach-ot ,fi-ethylenisch ungesattigten 
Verbindung enthalten, Als solche kommt vorzugsweise 
15 Divinylbenzol zum Einsatz. Veitere Verbindungen dieser 
Art sind Di- Oder Triacrylate, vie Ethylenglykoldimeth- 
acrylat oder Propantr ioltrimethacrylat . 

Die Kengenverhaltnisse werden innerhalb des angegebenen 
20 Rahmens so gevahlt , dafl die Copolymer isate nach Neu- 
tralisation der 60 Gew.-jfigen Losung mit Ammoniak 
bis zu einem pH-Wert von 7,2 bis 7,5 beim Verdiinnen 
mit Wasser eine klare oder hochstens leicht triibe 20 
Gev*^ige Losung ergeben. Die Best Immung des pH-Wertes 
25 erfolgt in der 205tigen waflrigen Losung. Es ist fur 
die erf indungsgemajSen Harze der Kotnponente (A) wesentlich, 
dafl ihre Lbslichkeitaeigenschaften auch bei Verwendung 
von mehrfunktionellen Monomeren 'der Gruppe (Ag) erhal- 
ten bleiben. 

30 

Ein weiteres Kriterium der Copolymer isate liegt in 
ihrem Vlskositatsverhalten. Bei richtiger Auswahl 
des Verhaltnisses zwischen den ionischen Gruppierungen 
und den librigen Monomeren zei^en die erf indungsgema^ 
35 einsetzbaren Polymerisate beim Verdiinnen mit Vasser 
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1 nach Einstellung des pH-Wertes mit Ammoniak auf 7,2 bis 
7,5 einen starken Viskositatsanstieg, velcher "bei einem 
Festkorpergehalt -zifiachen 25 und 40 f ein Maximiam von 
mehr ala 5 I*a»s aufveisen muB- 

5 

Vesentlich fiir die vorliegende Erfindung ist das 
iia Anapruch als Komponente (B) angefuhrte Ifosemittel- 
gemiscli, velches einen Anteil von 10 bis 40 Gew*-5f 
der Zubereitung darstellt. Vorsugsweiae werden 20 bis 
10 35 Gev.-jC des Losesmittelgemlsches eingesetzt. 

Dieses Losemittelgemisch besteht aus jeveils 20 bis 
80 G-ew.-jf eines Oder mehrerer Losemittel mit einer 
Verdunstungazahl (nach DIN 55 170) von weniger als 

15 50 (Gruppe Ba) bzw. einem Oder mehreren Loaemitteln 
mit einer Verdunatungszahl von uber 60 (Gruppe Bb), 
wobei die losemittel der &ruppe (Bb) bei Normaltempera- 
tur vollstandig mit Waaser mischbar sind, Jedoch 
mit einem spezif izierten Benzinkohlenvasseratof f 

20 nicht mischbar sind- Der Benzinkohlenwasserstoff ist 
durch einen Siedebereich von 80 bis 110*C, sowie durch 
einen Aromatengehalt von maximal 5 <xew*-5t spezifiziert . 

Zur aruppe (Ba) gehoren Losemittel vie Methanol, 
25 Bthanol, Propanol, Aceton, Dioxan, Propyl englykolmo no • 
methylether. Bevorzugtes losemittel dieser G-ruppe ist 
Ethanol* Die Losemittel dieser Oruppe konnen zur Gfanze 
Oder teilveise als Polymerisationsmedium fur die 
Komponente (A) dienen. 

30 

Zur Gruppe (Bb) gehoren beispielsveise Glykole und 
Glykolether vie Ethylenglykol, Diethylenglykol, Diethy- 
lenglykolmonomethyl- bzv. -ethylether. Ein besonders 
bevorzugtes losemittel ist N-ttethylpyrrolidon. 

35 
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1 Die Nichtmischbarke it dieser Losemittel wird durch 
Miachen bei Raumtemperatur von gleichen Teilen des 
Losemittels mit dem spezif izierten Benzinkohlenwasser- 
stoff gepruft und auBert sich durch eine relativ rasche 

5 Ausbildung von zvei getrennten Phasen. 

Als farbgebende bzw. ef f ektgebende Komponente (C)y 
welche 1 bis 30 Gew.-Jt der Zubereitung betragt, konnen 
je nach Einsatzzweck die fur Uni-Lackierung Oder 
10 fur Effektlacklerung iiblichen und bekannten anorgani- 
scheh Oder organischen Plgmente oder Parbstoffe bzw. 
Metallpigmente bzw. Kombinationen dieser Produkte ein- 
gesetzt werden- 

15 AlB Parbstoffe baw. Pigmente werden beiapielsweise 
Titandioxid, Graphit, Rui3, Zlnkchromat, Stront iumchromat , 
Bariumchromat, Bleichromat , Bleicyanamid , Bleiailicochro- 
mat, Zinkoxld, Cadmltunsulf id « Chromoxid, Zlnksulfid, 
Kickeltitangelb y Chromtitangelb, Eisenoxldrot , Eisenoxid- 

20 schwarz, Ultramar inblaiL, Phthalocyaninkomplexe , Naphthol- 
rot, Chinacrldone» halogenierte Thloindigo-Pigmente 
eingeaetzt, 

Als besonders bevorzugte Pigmente werden Metallpigmente 
25 elnzeln oder im Gemisch, vie Kupfer, Kupferlegierungen, 
Aluminium und Stahl, vorzugaweise Aluminium in wenigatens 
lib erw legend em Anteil, verwendet, und zwar in einer 
Menge von 0,5 bis 25 Gew.-J^ bezogen auf den gesamten 
Pestkorpergehalt der Dberzugsmittel an Bindemitteln. 
30 Bei Mlschungen aus einem oder mehreren der obengenannten 
nichtmetalllischen Pigmente bzw. Parbstoffe mit Metallpig- 
menten werden die Anteile so gewahlt, da0 der erwunschte 
Metall-Effect nicht unterdruckt wird. 

35 
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1 Zur Erzielung gunstiger Eigenschaften beziiglich der 
Appllzlerlsarkeit (Spritzbarkeit) und einer raacheren 
Antrocknung der Baaisschicht durch physlkalische 
Trocknung k'dnnen die Zul)ereitungen uberdiea bis zu 20 36 

5 einer oder eine Mischung verschiedener waBriger Polymer- 
dispersionen enthalten (Komponente D), Diese Dispersio- 
nen, velche auf Basis von Polymerlsaten, Polykondenea- 
ten Oder Polyadditionsharzen axifgebaut sein konnen, 
miissen aelbstveratandlich im Milieu der Gesamtzuberei- 
10 tung stabll sein. Dies gilt insbesonders in bezug auf 
den pH-¥ert, die vorhandenen Ibsemittel und die Pigmen- 
te baw* Pullstoffe. Bevorzugte Biapersionen sind 
Poly{meth)acrylate Oder Styrol-Acrylat-Copolymerdisper- 
aionen, vie sie im Handel in groBer Zahl zur Verfiigung 

15 atehen. Veiters aind auch Biapersionen auf Basis von 
Polyestern und in maachen Fallen besonders glinstig 
Polyurethandispereionen einsetzbar. Eln bevorzugter 
Mengenbereich fur alle Biapersionen liegt bei 5 ^is 15 
Gev.*^ der Zubereitung* 

20 

Zur Vernetzung der Pilme enthalten die Zubereitungen, 
soferne sie nicht im ausreichenden Ma0e selbstver- 
netzende Eigenschaf ten aufweisea, bis zu 20 Gew.-5t 
eines Amino-Pormaldehyd-Kondensates {Komponente E) . 

25 Der bevorzugte Bereich. fur diese Komponente liegt 
zwischen 5 und 12 Gew.-5^ bezogen auf die gesamte 
Zubereitung, Bevorzugt irerden vasserlosliche oder 
vasservertragliche Melamin-Pormaldehyd-Kondensate, 
deren Methylolgruppen teilveise oder vollstandig mit 

30 Methanol verethert sind, eingesetzt. 

Bei der Herstellung der Uberzugsmittel vird das Copoly- 
merlsat (A), velchea in Xosung, vorzugsveise in Ethanol 
vorllegt mit einem Aoin, vorzugsveise einem tertiaren 
35 Alkanolamin, vie Bimethyl- Oder Biethyl-ethanolamin 
auf einem pH-¥ert von 7,0 bis 7f5 neutralisiert- 
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1 Mlt einem Teil der neutralislerten Komponente (A) 
werden auf entsprechenden Dieperglergeraten vie Sand-, 
Perl- Oder Kugelmiihlen mlt den Pigmenten bzv. Pvilla'tof- 
fen Parbpasten hergestellt. Bei Bedarf konnen dabei 

5 auch Anteile Wasser und/oder des Losungsmittels der 
Komponente (B) oder des Aminoharzes (Komponente E) 
mitverwendet werden. ITberdies konnen auch ubliche 
Dispergier- oder Netzmittel zur Anvendung kommen. 
Hetallpigmente werden zweckmaflig vor der Einarbeitung 
10 in das Bindemittel mit einem Teil der Losemittelkompo- 
nente (B) vordiapergiert . 

Die so erhaltenen Pigmentzubereitungen werden mit 
restlichem Polymer isat (A) und Aminoharz (E) aufgelackt 

15 und mit restlichem Losung8mittel(gemisch) (B) und 
Wasser vorverdunnt. Danach wlrd gegebenenf alls die 
Dispersion (D) zugesetzt und der pH-Vert auf 6,5 ^ 9f 
vorzugsweise 7,0 bis 8,0 eingestellt. Wexterhln werden 
der Pestkorpergehalt und die Viskositat auf die den 

20 jeweillgen Applikationsbedingungen angepaflten Verte 
eingestellt. 

Die gebrauchsfert igen Uberzugsmittel veisen in der 
Regel einen Featkorpergehalt von 10 bis 30 (yew.-Jfi auf, 
25 und ihre Auslaufzeit nach DIN 53211/20'C betragt 13 
bis 25 Sekunden, vorzugsweise 15 bis 18 Sekunden. Ihr 
Wasseranteil betragt 50 bis 80 Gew.-J^, der an organi- 
schen Xosungsmitteln 10 bis 40 Gew.-^, jeweils bezogen 
auf das gesamte Uberzugsmittel. 

30 

Die erf indungsgemafien Uberzugsmittel konnen auch 
weltere ubliche Zusatze wle Verdickungsmittel , Pull- 
stoffe, Weichmacher , Stabiliaatoren,Iichtschutzmittel , 
Netzmittel , Dispergierhilf smittel , Verlaufmittel , 
35 Wachse, Entechaumer und Katalysatoren einzeln oder im 
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1 Gemiech in den ublichen Mengen enthalten, Biese Substan- 
zen konnen den Einzelkomponenten und/oder der Gesamt- 
mischung zugesetzt warden. Der Zusatz anderer in 
der lackinduetrie iibllchen losemittel darf selbetverstand- 

5 lich nur in einem AusmaB erfolgen, dafl die rheologische 
Charakteristik des Uberzugsmittels nicht beeintrachtigt 
wird* 

Die Applikatiou erfolgt mit den praxisublichen Yorrich- 
10 tungen, vobei im Palle von Metallef fekt-Basislacken bei 
Verwendung des Luftspritzverf ahrens ein besonders 
gleichmaBiger und heller Effekt erzielt wird. Jedoch 
konnen auch rein elektrostatische Oder luftunterstiitzte 
elektr OS tat ische Auftragaverfahren Oder iCombinationen 
15 dleser Verfahren zur Anwendung kommen. Die erf indungsge- 
maJQen Uberzugsmittel zeicbnen sich durch eine sehr gute 
Applizierbarlceit beim Spritzauftrag aus. Die giinatigen 
Eigenschaften verden vor allem durch das rheologische 
Verhalten der Polymerisationskomponente (A) im vaflrigen 
20 Milieu bevirkt, welches durch das ausgewahlte Losemittel- 
system (B) noch verstarkt wird- 

Nach einer Abluftzeit von 5 * 10 Minuten bet Raum- 
temperatur kann nai3-auf-na8 mit einem transparent en 
25 Uberzugslack iiberlackiert werden- In bestimjnten Fallen, 
z. B* falls eine Verkiirzung der Abluftzeit gewiinscht 
wird, Oder im Palle einer sehr hohen Luftfeuchtigkeit , 
empfiehlt sich das Einschalt eV einer Warmblaazone 
vor dem Auftrag des transparenten Uberzugslackes • 

30 

Ala transparente Uberzugslacke kommen konventionelle 
losungsmittelhaltige, wasserverdunnbare oder Pulver- 
Lacke in Prage. In besonderer Veise eignen sich dafur 
2-Komponenten-Klarlacke auf Basis yon Acryl- und/oder 
35 Polyeeterharzen, welche mit Polyisocyanaten , gehartet 



02/04/2000 11:06:31 Serte -13- 



019593 



1 



- 13 - 

werden, oder 1 -Komponenten-Klarlacke auf Acrylharz- 
Melaminharz-Basis . Der Mehrschichtuberzug wird dann 
gemafl den Anforderungen des Uberzugs-Klarlackes tei 
der erforderlichen Temperatur ausgehartet. 

5 

Die folgenden Beiapiele erlautern die Erfindung, 
ohne sie zu beschranken. Alle Angaben in Teilen oder 
Prozenten beziehen sich, soferne nichts anderes an- 
gegeben ist, auf Gewichtseinheiten, 

10 

Herstellung bzw« Kennzei chnung der in den Beispielen 
eingesetzten Komponenten und Hilfsstoffen 

( 1 ) Herstellung der Copolymeren (Komponente A) 

15 

Die Mengenangaben fiir die Ausgangsmateriali en 
und Kennzahlen dieser Komponente sind in der 
Tabelle 1 zusammengef aflt . Die Herstellung erfolgt 
nach den ublichen Methoden der Losungspolymeriaation. 

20 Dabei wlrd eln Teil des ale Polymerisationsmedium 

dienenden Losemittels in einem mit Ruhrer, Ruckflu^- 
kiihlery Thermometer und 2ugabegefaB ausgestatteten 
Reaktionsgefafi vorgelegt, Bei Riickflufl temperatur 
vlrd die Mischung der Monomeren, des restlichen 

25 losemittels sowie Initiator und Regler innerhalb 

von 4 Stunden aus dem ZugabegefaB glelchmaBig 
zugegeben. Nach weiteren 3 Stunden Reakt ionszeit 
vird weiterer Initiator zugegeben. Nach weiteren 
2 Stunden Reakt ionszeit vird ein Teil des Lose- 

30 nittels abdestilliert • 

(2) Zusammenaetzung und Kennzeichnung der farb* und/ 
Oder effektgebehden Komponente (C) 

35 Ala Komponente (C) verden in den Beispielen folgende 

Figmentzubereltungen eingeaetzt: 
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1 


tcv) 


43,25 


Tie 


Aluminiximpaste (1) 






56,18 


Tie 


Propylenglykolmonomethylether 






0,57 


Tie 


anionisches Ketzmittel (2) 


5 




100,00 










(1) Aliominiumpaste Typ 4 gemaS ISO R 1247 ca. 








an 99,99 J^igem Aluminium, Teilchen- 






grofle unter 44 pm, mit speziellen Emulgatoren 


10 




und Sta"bilisatoren fur den Einsata in Wasser- 






lacken (Handelsname "DOYO 8160 SB, Toyo Aluminium 






KK, Japan) 








(2) Hochmolekulare , ungesattigte Poly cart onsaure 






komtiniert mit lackvertraglichem Siliconharz 






(Wirksubstanz 50 klare gelbe Plnssigkeit, 






Flammpunkt 


ca 28' C; Handelsname BTK P 104 S, 






BYK-Mallinckrodt, BRD) 


20 


(C2) 


24,40 


Tle 


Copolymer (A3) 






0,90 


Tie 


Dimethylethanolamin 






8,50 


Tie 


Propylenglykolmonomethylether 






0,50 


Tie 


anionisches Ketzmittel (siehe CI ) 






8,30 


Tie 


N-Kethylpyrrolidon 


25 




57,60 


Tie 


Ti02 (Rutil-Typ) 






100,00 








(C3) 


26,80 


Tie 


Copolymer {A3) 


30 




5,30 


Tie 


Dimethylethanolaminlosung {1Q5tig in H2O) 






6-1,10 


Tie 


H2O 






0,30 


Tie 


anionisches Ketzmittel {siehe CI) 






6,50 


Tie 


HOSTAPERMBLAir B3a (HOECHST AG, BHD) 


35 




100^00 
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1 


(C4) 


wie (C3)» jedoch als Parbpigment 






6,50 Tie Parbrufl (PRINTEX U) 




(3) Kennzeichnung der Dispereionskomponente (D) 


5 


(D1) 


Selbstvernetzende , feindisperse Copolymer isat- 






dispersion auf Basis Styrol/Acrylat , Pestkorper- 






gehalt: ca. 45 %i pH-Wert (DIN 53785): 3-4; 






Mindestfllmblldetemperatur: O'C (z. B- MOWILITH 


10 




LDM 7130, HOECHST AO, BRD) 




(D2) 


VaBrige, einkomponent ige aliphatiache Polyure- 






thandispergion; Pestkorpergehalt : ca. 34 56; 






pH-Wert {J>1N 53785): 7,5 - 8,5; Mindes tf ilm- 


15 




bildetemperatur: unter 0*C (2. B. 1JE0-RE2 R-961 , 






Polyvinyl Chemie, NE^^^^" 




(D3) 


Mittelviakose , feinteilige Acrylsaureester-co- 






polymer-Dispersion; Pestkorpergehalt: ca. 46 56; 


20 




pH-Wert: 8-9; Mindestf i Imbildetemperatur : 






ca* 40 C \z* B. MOWILITH LDM 7760, HOECHST AG, 






BRD) 




(4) 


Kennzeichnung der Aminoharzkomponente (E) 


25 








(ED 


Handeleubllches wasserloaliches , partiell mit 






Methanol verethertes Melamin-Pormaldehyd-Kon- 






densat; im Mittel ca. 5-6 Methylolgruppen , 






davon verethert ca. 3-4; Pestkorpergehalt: 


30 




62 % Loeemlttel, Dlethylenglykoldlmethylether 






(z. B. RESYDROL VM 501, VIANOVA,AT) . 




(E2) 


Handeleubllches Hexamethoxymethylmelamin Pest- 






korpergehalt: ca. 95 5f (z, B* MAPRENAL VMP 3904, 


35 




HOECHST AG, BRD) 
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Beispiele 1 - 14-« Die Zusammensetzung und Eigenschaf ten 
der Basisschicht-Zubereitungen und der Zweischicht- 
lackierungen aind in der Tabelle 2 zusammengef al3t . Die 
einzelnen Komponenten werden in der angegebenen Reihen- 
folge unter gut em Riihren vermischt, falls erforderlich 
mit ¥asser auf eine Auslaufzeit von 15 bls18 Sekunden 
(DIN 53211, 20* C) eingestellt und durch Spritzen 
auf gereinigten Stahlblechen bzw. im Aufbau auf K-ETL- 
(xrundierung / Automobilfuller appliziert . Der Auftrag 
erfolgte mit einer Luftspritzpistole (Dusendurchmesaer 
1 fZ mm) bei einem Spritzdruck von 6 bis 7 bar in drei 
Passagen. Vor dem Dberspritzen mit dem Klarlack wurde 
die Basisschicbt 5 Minuten bei 60' C getrocknet* 

Als Deckschicht fur die Zweischichtlackierung vurde 
ein Klarlack folgender Zusammensetzung verwendet: 

56,8 lien eines handelsublichen f remdvernetzenden 

AcrylharzeB (6056ig in SHELLSOL A/Butyl- 

acetat, Viskositat ca. 1000 mPa.s/25*C; 

Saurezahl 12 - 22 mg KOH/g; z. B. VIACRY i 

SC 341 , VIA2T0VA, AT), 



22,9 IJlen 



13,75 Tien 



eines mit Isobutanol veretherten Melamin 
harzes (60S^ig in Butanol, Viskositat ca. 
(800 mPa.s/25'C, VIAKIK KF 5U, VIAKOVA, 



eines aromatenreichen Kohlenwasserstof f- 
losemittels (Siedebereicii 160 - 182*C, 
Anilinpunkt 15*0, Kauri-Butanol-^Vert 90) 
und 



6,55 Tien Butanol, 

Der Klarlack wird mit dem obengenannten KW-Losemittel 
auf eine Spritzviskositat entsprechend einer Auslaufzeit 
gemafi DIN 5321 1/23* C von 22 Sekunden eingestellt. 
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1 Nach dem Einbrennen (25 Minuten / 140*C) resultiert 
eine Trockenf ilmstarke von 40 pm- 

• Die Beispiele 13 und 14 sind Vergleichsbeispi ele 
5 mit Basisschichten, In denen die K9mponente (A) nicht 

die geforderten Eigenschaf ten , insbesonders. ein ent- 

sprechendes Viekositatsverhalten zeigt. 



15 



20 



25 



30 



35 
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1 Erklarungen zur Tabelle 2; 

(V) Vergleichsbeispiel 
5 DMEA Dimethylethanolamin (10%ige LSsung in Wasser) 

NMP N-Methylpyrrolidon 

(I) Prufung der Lagerstabilitat der Basislacke 

10 (7 Tage bei 50*C) 

K keine Veranderung 

K- leichte Phasentrennxing 

V Vergrauen der Aluminiumpigmentteilchen 

15 (II) Prufung des Applikationsverhaltens 

Q starkes Ablaufen, "Gardinenbildung" 

(III) Beurteilung der eingebrannten 2-Schichtlacki erung 
1 einwandfreier Effekt, hoher Glanz 

20 2 einwandfreier Effekt bei noch zufrieden- 

fitellendem Glanz 
3 wolkiger Effekt, mafiiger Glanz 



25 



30 



35 
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Patentanspruche : 




T • Vasserverdunnbare Uberzugsmittel zur Vervendung 




in Pigmente sovie gegebenenfalls Pullstoffe, organi- 


5 


sche Hilfsloaemittel und iibliche Hilfsstoffe eathal- 




tenden Basisschichten ("base coats") von Zveiachicht- 




Decklacklerungen, insbesonders in Hetallpigmente 




enthaltenden Basisschichten, auf der Basis von 




Acrylatcopolymeren , velche dadurch gekennzeich- 


10 


net sind, daB die Basisschicht enthalt 




(A) 10 bis 40 Gev.-5t, vorzugsweise 15 bis 30 Gev.-Jt 




mindestens eines Copolymeri sates mit 




einer Cxlasubergangstemperatur zwischen 




- 55'C und + 25'C, vorzugsveise 


15 


zvischen -50* C und 0*C und aufgebaut 




aus 




(Aa)40 bis 60 Gew.-jC Vinyl- oder Yinylidenverbindun* 




gen, welche auBer der a,fi-ethylenischen 




Doppelbindung keine veiteren funirtionel- 


20 


len Gruppen aufweisen. 




(Ab)30 bis 40 Gew.-J^ Hydroxyalkylester der (Meth)acryl- 




saure, Maleinsaure oder Pumarsaure 




und/oder 




(Ac)30 bis 40 Gev.-^ N-Methylol{meth)acrylsaureaaid, 


25 


(Ad) 2 bis 17 Gev.-Jf (Meth}acrylsaureaffiid, 




\Aej u Dis o uew«— jt aiKoxyme xnyiienjes rt— ne wnyox^me un; 




acrylsaureamid , 




(Af) 2 bis 8 Gev.-5fi a,fi-ethylenisch ungesattigte 




Monocarbonsauren, vorzugeweise (Meth)- 


30 


acrylsaure und 




(Ag) 0 bis 0,8 Gev.-Jt einer di-ajfl-ungesattigten 




Verbindung, vorzugsweise Divinylbenzol, 


35 
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^ mit der MaSgabe, daB eine 60 Gew.-Jtige Loeung des 
Copolymeri sats in Ethanol nach Neutralisation der 
Carboxylgruppen mit Ammoniak bis zum Erreichen eines 
pH-Vertes von 7,2 bis 7,5 (gemessen in 205^iger waBriger 

^ Losung) mit Wasser klar oder nur mit leichter Triibung 
bis zu einem Pestkorpergehalt von 20 5^ verdunnbar ist, 
\ind die Losung beim Verdunnen mit Wasser bei einem 
Pestkorper von 25 bis 40 % ein Viskositatsmaximum von 
mehr als 5 Pa.s aufweist, 

(B) 5 bis 40 Gew.-S6, vorzugsweise 15 bis 35 Gew.-Jt 

eines Gemisches aus 
• (Ba)20 bis 80 Gew.-J^ einem oder mehreren Losemitteln 
mit einer Verdunstungszahl (nach DIN 
53170) von weniger als 30 und 
(Bb)20 bis 80 Gew--5S einem oder mehreren bei Normaltem- 
peratur vollstandig mit Wasser mischbaren, 
jedoch mit einem Benzinkohlenwasserstof f- 
losemittel mit einem Siedebereich von 80 
bis 110*C und einem Aromatengehalt von 
maximal 5 % nicht mischbaren Loeemittel, 
welches eine Verdunstungszahl von iiber 
60 aufweist, 

(C) 1 bis 30 Gew.-5^ einer oder mehrerer farb- und/oder 

eff ektgebenden Komponenten, 
2^ (D) 0 bis 20 Gew.-5t, vorzugsweise 5 bis 15 Gew.-jt 

einer oder mehrerer im Milieu der Lackpra- 
paratlon stabilen Dispersion auf Basis 
von Vinylpolymeren, Polykondensaten oder 
Polyadditionsharzen und 
(E) 0 bis 20 Gew«-5t, vorzugsweise 3 bis 12 Gew.-Jfi 
eines oder mehrerer teilweise oder 
vollstandig veretherter Amino-Pormaldehyd- 
Kondensate. 

35 
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2. Oberzugsmittel naoh Anepruoh 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Komponente CA) ein Losungs- 
polymerisat. hergestellt in einem der Losemittel 
der Komponente (B) ist. 

3. verwendung der Uberzugsmittel nach den Anspruchen 
1 und 2, in Kombination mit Klarlackdeckschichten 
fur vorzugsweise Ketallpigmente enthaltende Zwei- 
schichtdecklacke . 



10 



15 



20 



25 



30 



35 
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